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@ Konisches Filter- und Abscheideeiement 

Ein Iconisches Filter- und Abscheidealement zum Fittem 
und Abscheiden unterschiedMcher Substanzen und Partikel 
umf aBt einen konisch gewundenen Draht (6) in der Form ei- 
nes WIrbels, einer Spirale bzw. eines wendetformigen Ke- 
gels, urn einen entsprechenden wirbel-, spiral- bzw. konisch 
wendelfdrmigen Schlitz (9) zwischen den benachbarten 
Umfangsrandern des Drahtes (6) zu bilden. wodurch der Fil- 
ter> und Abscheidebereich durch die sogenannten linearen 
BehandlungsSffnungen bis aufs auQerste gesteigert wird, 
um die Filter- und Abscheideeff ektivitat zu erhohen. 
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PatentansprQche 

1. Konisches f^ter- iind Abscheideelement zum Fil- 
. tern und Absdieiden unterschiedlicher Partikel, ge- 

keimzeichnet diuch wbd* bzw. spiralfonnige 
diskrete Finemuten (5), die von der Mitte aas zur 
AuOenseite gerichtet an der Innenseite einer koni- 
sdien Rahmenplatte (1) vorgesehen sind, die mit 
einer durchlSssigen Struktur zu deren Aufienum- 
fang (3) versehen ist. wobei in den Eingriffs- und 
Fixiemuten (5) der Rand bzw. eine Teilhdhe des 
AuBenumfanges eines in einem gewQnschten Quer- 
schnitt hergestellten Drahtes eingreift und ge- 
halten ist, urn wirbel-, spiral- bzw. konisch wendei- 
formige Schlitzdffnungen (8) zwischen den Um- 
fangsrSndem des jeweils benadibarten Drahtab- 
schnittes (6) zu bilden. 

2. Konisches Filter- und Abscheideelement nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, die koni- 
sche Rahmenplatte; (1) mit einer durchlSssigen 
Struktur aus einem Zentralglied (2), einem Ring- 
glied (3) und mehrei;en TrSgerrahmenteilen (4) ge- 
bildetist 

3. Konisches Filter- und Abscheideelement nach 
Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, daU 
die wirbel-, spiral- bzw. konisch wendelfSrmigen 
Eingriffs- und Fixiernuten (5) eitien V-formigen 
Querschnitt aufweisen und mit der Spitze des 
Drahtes (6) mit einem Querschnitt in der Form ei- 
nes gleichschenkeligen bzw. gleichseittgen Drei- 
ecks im Eingriff stehen. 

Beschreibimg 

Die Erfindung betriff t ein konisches Element zum Fil- 
tern und Abscheiden untersdiiedUcher Substanzen und 
Partikel. 

Herkommliche, gut bekannte konische, d. h. sich ver- 
jOngende Filter- bzw. Abscheideelemente weisen in der 
Regel eine netzartige oder gitterartige Struktur mit Fil- 
terdurchtrittsoffnungen auf. 

In jungster Zeit ist ein porfises konisches Element aus 
Keramik ffir Kaffeemaschinen, die nach dem Zulauf- 
tropfverfahren arbeiten, entwickelt worden. 

Die zuerst erwahnte Stuktur mit Punktfilteroffnun- 
gen fflhrt jedoch zu kleinen Filterbereichen, in denen 
typischerweise eine Verstopfung eintreten kann. Ein 
Problem dabei besteht darin. daB die Verstopfungsten- 
denz um so mehr zunimmt. je kleiner die Partikelgr6Be 
ist, die gefiltert werden soil. 

Andererseits f Qhrt die an zweiter Stelle genannte Git- 
terstruktur des porSsen Strukturaufbaus zwangsl^ufig 
dazu, den FilterprozeB dreidimensional durchzufuhren, 
so daB die undurchlassigen Fremdmaterialen in dem po- 
rGsen Strukturaiifbau zu einer Verstopfung anwachsen, 
was zwangsiaufig zu einer imvermeidbar reduzierten 
I^termenge fflhrt Folglich mOssen die Fremdmateria- 
lien in dem por5sen Strukturaufbau unter Zuhilfenahme 
von Reinigungsmittehi hftufig voUstandig entfemt wer- 
den. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist von daher. 
die vorstehend genannten Probleme zu Qberwinden. Im 
besonderen ist es Aufgabe der Erfindung. ein konisches 
Filter- und Abscheideelement zum Filtem verschiede- 
ner Substar zen und Abscheiden von Partikeki zu schaf- 
fen, in dem ein Draht konisch, d.h. kegel- bzw. kegel- 
stumpff5rmig zu einem Wirbel bzw. zu einer Spirale 
gebogen wird, wobei ein umlaufender Schlitz zwischen 
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den benachbarten peripheren Rfindem des Drahtes ge- 
bildet wird Dadurch wird der Filter- und Abscheidebe- 
reich aufs auBerste vergrdBert, und zwar mittels der 
sogenannten linearen Behandlungs- bzw. Wirkdffnun- 
5 gen, um die Filter- bzw. Abscheidewirkung zu steigern. 
Da die Konstruktion konisch gebildet ist, wodurch 
eine Art Trichter- oder Kamineffekt erzeugt wird, wird 
der Behandlungsbereich fflr ein zu filtemdes Fluid, bei- 
spidsweise in Form emer Flflssigkeit oder eines Gases, 

10 vergrdBert Da zudem die Offnungen fOr die Filter- oder 
Abscheidebehandlungen aus wirbelfdrmigen Schlitzoff- 
nungen bestehen, werden sogenannte lineare Behand- 
lungsdffnungen gebildet, durch die die Filterstrdmung 
verbessertwird. 

15 Das FUtrierverfahren kann gleichm&Big durchgefflhrt 
werden. da jeder Riickstand, beispielsweise ausgesiebte 
Absonderungeh mittels eines einfachen einzigen Bear* 
beitungsschrittes. beispielsweise mittels einer RQckstrd- 
mung oder durch We^oratzen entfemt werden kann. 

20 Nadifolgend wuxi die &findung unter Bezugnahme 
auf die Zeichnungen nUher eriautert Dabei zeigen im 
einzehien: 

Fig. 1 eine Seitendarstellung eines erfindungsgem^- 
Ben konischen Filter- und Abscheidelementes; 
25 Fig. 2 eine vergroBerte perspektiinsche Darstellung 
des auBeren Peripherabschnittes des Rlter- und Ab- 
scheidelementes gemaB Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine teilweise vergrdBerte Frontdarstellung ui 
dem Zustand, in dem der Draht an dem aufieren Peri- 
30 pherabschnitt entfemt ist; * 

Fig. 4 eine Querschnittdarstellung langs der Linie IV- 
IV; 

Fig. 5 eine teilweise vergraBerte Draufsicht m emen 
Zustand, an dem der Draht an dem Zentralabschnitt 

35 entfemt ist 

Eine konische Rahmenplatte 1 mit einer allgemein 
sich konisch verjQngenden Oberfiache setzt sich zusam- 
men aus einem Zentralglied 2, einem Ringelement bzw. 
-glied 3, welches an dem AuBenumfang des flachen Rah- 

40 mens 1 vorgesehen ist, und aus mehreren Tragerrah- 
menteilen 4, die zwischen den Teilen 2 und 3 vorgesehen 
sind. 

WirbelfOrmig angeordnete und diskrete Eingriffs- 
und E^ixiemuten 5 smd prazise eingeschnitten, und zwar 

45 in einem regelmaBigen Abstand zum Zentmm der fla- 
chen Rahmenplatte 1 ausgehend zu deren auBeren Um- 
fangsrand. Ein Draht 6 ist spiral-, wirbel- bzw. unter 
konischer Verjflngung wendelforraig langs der Ein- 
griffs- und Fixiernuten 5 gewickelt, in dem er in die 

50 Eingriffs- und Fixiernuten 5 eingreift Beide Enden des 
Drahtes 6 stehen mit emer konkaven Nut bzw. Vertie- 
fung 7 in Eingriff, die in dem Ringelement 3 und in dem 
Zentralelement 2 eingebracht sind Der Draht 6 ist dar- 
an mittels einer Fixiereinrichtnng 8 beispielsweise in 

55 Form einer Maschinenschraube befestigt und ange- 
bracht 

Der Draht 6 hat einen Querschnitt eines gleichseiti- 
gen bzw. gleichschenkeligen Dreieckes, wobei die damit 
zusammenwirkenden Eingriffs- bzw. Vertiefungsrillen 5 

60 in der Form eines V in Obereinstimmung mit der Form 
der Spitze bzw. des oberen Teiles des Drahtes 6 so 
eingebracht sind, dafl diese in eine Spiral- bzw. Wirbel- 
form eingelegt werden kaiin. Die benachbarten Oberfia- 
dien des gewickelten bzw. gewundenen Drahtes 6 sind 

65 in der gleidien konisch geformten Fiache liegend ange- 
ordnet. um eine gleichmaBig, glatte Kurvenfiache P zu 
bilden. 

Wirbelfdrmige Schlitz6ffhungen 8 mit glelchformigen 
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Abstanden werden dadurch zwischen den benachbarten Bevorzugt kann dabei die Verwendung einer Maschi- 
Umlaufrandem des Drahtes 6 gebildet, der, wie er- nenenschraube, cines Punktschmelz- bzw. -schweiBver- 
wahnt, wirbelfdrmig gewunden angeordnet ist Die Ge- fahrens oder die Haftwirkung eines Klebers an jedem 
nauigkeit der Schlitzdffnungen 8 wird zunflchst durch Abschnitt zusStzlich zur Fixiening der beiden Drahten- 
die Herstellgenauigkeit des Drahtes 6 und die Schnitt- 5 den mittels der Fixiereinrichtung 8 in dem oberen Aus- 
genauigkeit des wirbelfdrmig angeordneten. nnit dem fOhrungsbeispiel oder anstelle der oben erwShnten End- 
Draht in Eingriff befindlichen Rillen 5 in der konischen fixiereinrichtungen verwandt werden. 
Rahmenplalte 1 und schlieBIich durch den wirbel-, spi- ErfindungsgemSB kdnnen die Schlitzdffnungen an 
ral- bzw. konisch wende]f5rmigen Einieg* und Win- dem konischen Plattenrahmen mitteU eines wirbeifdr- 
dungsvorganges des Drahtes 6 bestimmt und festgelegt 10 migen Drahtes in flachem Zustand eingebracht werden. 

Wenn ein Draht 6 mit einem Querschnitt eines gleich- der eine glatte Kurvenflache bildet, wodurch das Be- 
schenkeligen bzw. gleichseitigen Dreiecks wie in den in handlungsvolumen fQr den Fillerungs- und Abscheide- 
den Zeichnungen dargestellten AusfUhrungsbeispielen prozeB mit sogenannten linearen Behandlungsdffnun- 
verwand wird, dann betragt die Toleranz der Weite der gen ausgesprochen vergraBert wird. Die Schlitzdffnun- 
Schlitzfiffnungen weniger als,I Micron, wenn nicht so- 15 gen selbst kdnnen durch die benachbarten Abstande 
gar nur einen Bruchteil eines Microns. zwischen dem spiralfdrmig gewundenen Draht wirbel- 

Das Drahtelement 6 und die konische Rahmenplatte 1 fCrmig gebildet sein, wobei die Weite und der Abstand 
mOssen nicht nur aus Metall, sondem kdnnen auch aus der Durchtrittsdffnungen ^uBerst exakt festgelegt wer- 
anderen bevorzugten Materialien wie beispielsweise den kann, urn ein Filter- und Abscheideverfahren mit 
PlastikoderKeramikbestehen. 20 hoher Genauigkeit und Prazision durchfOhren zu kon- 

Nachfoigend wird die Wirkung basierend auf dem nen. 
oben erlauterten Stukturaufbau nSher eriautert Da das Behandlungselement durch eine vdllig gleich- 

Die gleichmaBige Kurvenfiache /* des wirbel- bzw. maBige. glatte Kurvenfiache gebildet ist, kann es mit 
spiralfdrmigen Drahtes 6 wird auf die Primarseite zu hoher Austauschbarkeit als permanentes Filler- und 
ausgerichtet, wie dies in Fig. 1 und 2 gezeigt ist, wobei 25 Abscheideelement anstelle verschiedener verwendba- 
das Ringglied 3 mit seinem Aufienumfang an einem rer Filter fQr Kaffeemaschinen eingesetzt werden, die 
Rohr befestigt wird. Das zu behandelnde Fluid (eine nach dem Ziilauftropfverfahren arbeiten. 
FlOssigkeit oder ein Gas) kann nunmehr auf die Schlitz- Das Filler- und Abscheideelement muS nicht zwangs- 
dffnungen 8 zustromen, und zwar entsprechend den laufig konisch ausgebildet sein. Es kann auch beispiels- 
Pfeilmarkierungen. 30 weise flach oder auch zylinderfdrmig geformt sein. Inso- 

Die Ablagerungen bzw. Ruckslande, die groBer als weit wird auf die mit gleichem Tag durch den gleichen 
die Breite der Schlitzdffnungen 8 sind und die deshalb Anmelder eingereichlen Patenianmeldungen mit dem 
deren Ausfilterung und Trennung ermdglichen, werden Titel "Flaches Filter- und Abscheideelement'" O^pani- 
aus dem Fluid herausgefiltert bzw. abgetrennt. und zwar sche Priorital vom 20.04.1987; 62-0 95 458) und mil dem 
auch dann, wenn in dem Fluid Partikel enthalten sind, 35 Titel ''Zylinderformiges Filler- und Abscheideelement" 
die kleiner sind als die Breite der Schlitzdffnungen 8. (japanische Prioritat vom 22.04.1987; 62-097 284) ver- 
uhd die deshalb durch diese Offnung hindurchstrdmen wiesen, deren Offenbarungsgehalt zum Inhalt dieser 
kdnnen. Dadurch kann eine Filterung und Trennung im Anmelduhg gemacht wird. 
Hinblick auf die unterschiedlichen G roBen der Partikel- 
teilchen vorgenommen werden. 40 

Die ROckstande. die aus dem Fluid herausgefiltert und 
getrennt worden sind, sammeln sich auf der glaiten Kur- 
venfiache Pauf der durch den Draht 6 gebildelen koni- 
schen Fiache. Sie kdnnen jedoch leicht und sorgfaltig 
durch Umdrehen und durch Hindurchstrdmenlassen ei- 45 
nes Fluids mit umgekehrter Strdmungsrichtung (von der 
zweiten Seite her), durch ROckspulung oder mittels ei- 
nes (nicht gezeigten) Schabers gereinigt werden, so daB 
anschlieBend eine emeute nachfolgende Filterung und 
Abscheldung im gewfinschten Sinne durchgefflhrt wer- so 
den kann. 

Obglelch eine erHndungsgemaBe Ausfahrungsform 
beschrieben ist, muB nicht extra betont werden, daB die 
oben erwahnte konische Rahmenplatte 1 anstelle des 
Tragerrahmenteiles 4 auch aUs einer flachen Platte be- 55 
stehen kann, die mit einer Anzahl von Ldchern versehen 
ist, einem Gitternetz und einem Ablaufbrett, wobei alle 
vorgenannten Telle in der Form eines Trichters gefer- 
tigt sind. Femer kdnnen die Eingriffsrillen 5 als Vertie- 
fungen und Nuten ausgebildet sein, die mit irgendeiner eo 
Form des Querschhittes des Drahtes 6 beispielsweise in 
Form eines Kreises, einer Ellipse oder eines Trapezes in 
ObereinstJmmung stehen, wobei der Draht mit seinem 
entsprechenden Querschnitt- wirbelfdrmig gewunden 
wird. 65 

Zur Fixierung und Sicheruhg des spiralfdrmig zu win- 
denden Drahtes 6 an der konischen Rahmenplalte t 
kdnnen unterschiedliche Verfahren verwandt werden. 
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